PERFILT PLANCHUELA

GERDAU

El futuro se moldea

DESCRIPCION DESCRIPCION

El perfil T es una barra con seccion transversal en forma de “T”. Es producido con acero de
bajo contenido de carbono. Proporciona una excelente terminacion en estructuras metélicas
y es empleado en usos multiples como vigas para losa, chasis de remolques, alambrados,
estructuras de paneles, entre otras.

Barras con seccion transversal rectangular producidas con acero de bajo tenor de carbono.
Utilizadas principalmente en rejas y portones, aberturas, maquinas, implementos agricolas
y en la industria mecanica en general.
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MEDIDAS Y TOLERANCIAS
MEDIDAS Y TOLERANCIAS )
Seccion Masa
nominal (s) nominal

ho (a) Espesor (e)

Masa nominal Designacion

ho

Seccion

h Designacion comercial Alty Espesor ] por unidad de Comercial
del perfil da nominal | ™ ongitug PRESENTACION i
oFe g IR I B Barras do 6 mis 12 - 32 b0
e T en paquetes de 172" x 114" 127 64 081 0,64
T19x19x3,2 T3/4x3/4x1/8 19 19 32 1,14 0,89 sy con res oS 129 e 03 560
N T aladuras de izae e
Barras de 6 mts T 25,4x24,43,2 T1x1x1/8 2 2% 32 15 1,19 CALIDAD I x 18 191 39 061 043
?nogquléetcisnifes TG G2 Ti14x114x18 32 32 32 196 154 Sistema de Gestion ETEEI; 191 i 032 ]
' izaj de Calidad certificado T - : : :
ataduras de izaje. T317x31,7x48 T11/4x11/4x3/16 32 32 48 2,89 2,27 7 7/8" x 1/8 22.2 3.2 0.71 0.55
J seglin normas 7/8" x 3/16” 222 48 1.07 0.83
CALIDAD T38,1x381x32 T112x11/2x1/8 38 38 82 234 1,84 IRAM-IAS U 500-503 7/8" x 1/4” 222 6.4 1.42 1.12
Sistema de Gestién T38,1x38,1x4,8 T11/2x11/2x3/16 38 38 48 3,46 2,72 IRAM-IAS U 500-657 11,, XX31/186n 3233‘ 35 ?3; 88‘;
de Calidad certificado T 50,8x50,8x4,8 T2x2x3/16 51 51 48 47 3,69 11"" X51/14év %2;‘ % ;3? 1%2
segun normas 2o : : : :
T508x508x6,4  T2x2x1/4 1 1 64 48 1"x3/8 254 9.5 24 1.89
IRAM-IAS U 500-503 50850856, x2x N I S & 17 x1/2" 255 127 3.23 254
IRAM-IAS U 500-561 11/4”x1/8" 31.7 32 1.01 0.79
11/4” x 3/16” 31.7 438 1.52 1.19
11/4” X 1/4” 31.7 6.4 2.03 1.58
11/4” X 5/16” 31.7 7.9 2.50 1.98
11/4”x 3/8” 31.7 95 3.01 237
11/4” X 1/2” 31.7 12.7 4.03 317
11/2" X 1/8” 38.1 32 1.22 0.95
ANGU LO 11/2” x 3/16” 38.1 48 183 143
11/2" X 1/4” 38.1 6.4 2.44 1.90
11/2” x5/16” 38.1 7.9 3.01 2.37
11/2"x 3/8” 38.1 95 3.62 2.85
11/2” x 1/2” 38.1 12.7 4.84 3.81
) 11/2" X 5/8” 38.1 159 6.05 477
DESCRIPCION 13/4” x 3/16” 445 48 214 1.68
Barras con seccion transversal en forma de angulo recto, con alas iguales. Producidas 13/4"x 1/4" 44.5 64 285 224
con acero de bajo tenor de carbono. Los principales usos son para: estructuras metalicas, 218 o 2 b I
torres de transmision de energia eléctrica y de telecomunicaciones, cerrajeria, aberturas, o7y /4" 50.8 6.4 305 953
maquinas e implementos agricolas y en la industria mecanica en general. 27 x5/16” 50.8 7.9 4.01 317
2" x 3/8” 50.8 9.5 4.83 3.80
r 2" x1/2" 50.8 127 6.45 5.06
Y MEDIDAS Y TOLERANCIAS 2" x5/8" 50.8 15.9 8.08 6.34
e Dctancal - , 2" x 3/4 50.8 19 9.65 7.58
istanciaal | seccin Masa nominal 21/2" x 3/16” 63.5 438 3.05 2.37
b N Sl nominal poggggﬂﬁgde 21/27 x1/4” 63.5 6.4 4.06 3.16
r esignacion 21/2" x 5/16” 63.5 7.9 5.02 3.95
g comercial om o | 21/2"x3/8" 635 95 6.03 474
\ 21/2" x 12" 635 12.7 8.06 6.33
"y 1/ 21/2" X 5/8” 635 15.9 10.10 7.93
) , 125515 122 &2 22 if 0:54 21/2" x 3/4" 635 19 12.06 9,52
b 5/8” x 1/8” 15,9 32 0,50 0,94 0,74 21/2°x 1" 635 254 16.13 12.66
3/4" X 1/8" 19,1 32 0,58 1,13 0,89 33:' X 31//146" ;gg gi igg égg
” ” " X ” L Y J g
PRESENTACION 7/8” x 1/8 222 32 0,65 1,32 1,04 B X5I0" B e B0 e
' x1/8" 254 32 073 1,51 1,19 3"x3/8" 76.2 95 7.24 5.69
Barras de 6 mts 3" x1/2" 76.2 127 9.68 7,59
tes d 17 x3/16” 25,4 48 0,79 2,19 172 sl g : - d
en paquetes de A 3" x5/8” 76.2 15.9 12.10 9.54
1.000 kg con tres 17x1/4 254 6.4 0.85 2,81 220 3" X 3/4” 76.2 19.1 14.52 11.46
ataduras de izaje. 11/4"x1/8" 31,7 3,2 0,89 1,97 1,55 31/2” x5/8” 88.9 15.9 1413 11.10
BT 31/2" X 3/4” 88.9 19 16.89 13.26
11/4” x3/16 317 48 0,96 2,87 2,05 336 016 8 458 380
CALIDAD 114" x1/4” 31,7 64 1,02 371 2,91 2 x /4 101.6 6.4 6.50 5.06
Sistema de Gestion 11/2°x1/8” 38,1 32 1,03 237 1,86 4" x 5/16” 101.6 7.9 8,00 6.30
de Calidad certificado "X 316" 47x3/8" 101.6 9.5 9.65 7.59
Soim mormas 11/27x 3116 38,1 48 1,10 346 271 21 1016 157 129 1043 Ac E R 0 S PA R A
112 x 14" 381 6,4 117 449 3,53 47 x5/8" 101.6 15.9 16.15 12.68
IRAM-IAS U 500-503 134 x 18 444 32 149 283 222 4 x3/4r 101.6 19 19.30 15.15 u
IRAM-IAS U 500-558 : : ’ d ’ 47 x4 101.6 25.4 25.80 20.26
13/4"x316" 444 48 127 414 3,25 "sEl"ﬁ“i;"i‘ﬁ
1347 x 14" 444 6,4 1,34 5,40 4,24
2 x1/8” 50,8 32 1,34 3,21 2,52
2" x 3/16” 50,8 438 1,42 4,72 3,70
2 x 14 50,8 6,4 149 6,17 484
2 x5/16” 50,8 7,9 1,54 7,49 5,88
2 x3/8” 50,8 95 160 8,84 6,94
21/4"x316" 57,2 48 1,56 5,31 417 . o :
204 x 14 572 64 163 696 546 Planta Industrial y Oficina Comercial:
212'x316" 635 48 1,72 6,00 471 Av. San Martin 475 (S2121EUA)
21/2"x1/4" 635 6,4 1,80 7,87 6,18 < .
21/2'x5/16" 635 79 1,86 9,57 752 Pérez - Santa Fe - Argentina
21/2'x3/8" 635 95 192 11.34 891 Tel: 54 0341 4958100
3 x 14" 762 64 2,09 943 740 gerdauventas@gerdau.com
3" x5/16” 76.2 7.9 2,15 11.49 9,02
3" x3/8" 76.2 95 2,02 13.64 10,71 . . . s
rxi o1s 50 5 - e Servicio de Asistencia Técnica: gerdau.com.ar
4 x5/16” 1016 7.9 2,78 15,65 12,28 Cel: 54 341 6 416854 / 6 419520
iReS/B) 1016 95 i i 5 asistenciatecnicaarg@gerdau.com @ @ @
4 x1/2 101,6 12.7 2,08 24.45 19,19




DESCRIPCION

LAMINADOS REDONDOS

Barras de seccién circular suministradas en forma recta, en su estado de laminacion
en caliente y sin tratamientos posteriores. Son utilizadas para trabajos de herreria, en la
industria metalmecanica, como pieza, para implementos agricolas y en multiples

aplicaciones.

PRESENTACION

Los laminados
redondos se
presentan en barras
de5a7m
Consultar por largos
especiales.

Paquetes de
1000 kg barras
hasta 27,2 mm
con tres ataduras.

Paquetes de
2000 kg barras de
28,57 mm a 63,5
mm con tres
ataduras.

CALIDAD

Sistema de Gestién
de Calidad certificado
segun normas
IRAM-IAS U 500-605.

DESCRIPCION

6,35
7,94
9,53
11,11
12,70
14,29
15,88
17,46
19,05
20,64
22,22
23,81
25,40
27,20
28,57
31,75
34,92
36,51
38,10
41,27
44,45
47,62
50,80
52,00
58,97
57,15
60,32
63,50

MEDIDAS Y TOLERANCIAS

Tolerancia
1/4 0,3 0,4
5/16 0,3 0,4
3/8 0,3 0,4
716 0,35 05
12 0,35 0,5
9/16 0,35 05
5/8 0,35 0,5
11/16 0,35 05
3/4 0,4 0,6
13/16 04 0,6
7/8 0,4 0,6
15/16 04 0,6
1 0,4 0,6
1x1/16 04 0,6
1x1/8 0,5 0,75
1x1/4 05 0,75
1x3/8 0,5 0,75
1x7/16 05 0,75
1x1/2 0,6 0,9
1x5/8 0,6 0,9
1x3/4 0,6 0,9
1x7/8 0,6 0,9
2 08 1,2
2x3/64 0,8 1,2
2x1/8 0,8 1,2
2x1/4 0,8 1,2
2x3/8 0,8 1,2
2x1/2 0,8 1,2

6,65 - 6,05

8,30-7,70

9,82 -9,22
11,46 - 10,76
13,05 - 12,35
14,64 - 13,94
16,23 - 15,53
17,81 -17,11
19,45 - 18,66
21,04 -20,24
22,62 - 21,82
24,20 - 23,40
25,80 - 25,00
27,60 - 26,80
29,07 - 28,07
32,25-31,25
35,42 - 34,42
37,00 - 36,00
38,70 - 37,60
41,87 - 40,67
45,04 - 43,84
48,22 - 47.02
51,60 - 50,00
52,80 - 51,20
54,77 - 53,17
57,95 - 56,35
61,10 - 59,50
64,30 - 62,70

Méximo - Minimo

LAMINADOS CUADRADOS

La barra con seccion transversal cuadrada de calidad estandar es de bajo contenido de
carbono, posee un largo definido, ofrece menor pérdida de material y facilita el calculo de
materia prima. Se usa en rejas y portones, aberturas, piezas de maquinas e implementos

agricolas y en la industria mecanica en general.

PRESENTACION
Barras de 6 mts. en

paquetes de 1.000 kg.

con tres ataduras
de izaje.

CALIDAD

Sistema de Gestion
de Calidad certificado
segun normas
IRAM-IAS U 500-605.

Medida nominal

Pulgada
3/8”

7/16”

172"

9/16”

5/8”

3/4”

7/8"

17

9,5
11,1
12,7

14,3

19,1
22,2

254

03
03
03
03
04
04
04

04

MEDIDAS Y TOLERANCIAS

: Diferencias Seccion
VR transversal

05
0,5
0,5
05
08
0,8
0,9

0,9

0,91

1,23

3,63
4,90

6,25

1,27
1,60
1,98
2,85
4,70

4,91

DESCRIPCION

Las barras trefiladas se fabrican a partir de barras laminadas y alambrén. El material es
deformado mecanicamente en frio a través del pasaje del material por boquillas consecutivas
(lamadas trefilas) logrando que la seccion del material disminuya aumentando su longitud.
La resistencia del material va aumentando al agregar pases de trefila.

El trefilado le otorga al producto mayores propiedades mecanicas, mejorando su desempefio
en usos multiples aplicados a la industria.

Con una amplia serie de didametros, las barras trefiladas son utilizadas para la fabricacion de
piezas mecanicas en general, autopartes, etc.

CALIDAD CALIDADES Y PROPIEDADES MECANICAS
Sistema de Gestion Propiedades
de Calidad certificado mecénicas 1ot 1026 1040
' Resistencia a la
segun norma iraccion (MPa) 450 / 550 560 / 780 630 / 820
1ISO 9001-2015 = -
otorgado por IRAM. Ldaiens 400 / 490 530 / 660 580 / 770
olo|ol(B} : : [
; B o Estriccuilgn min. 50 45 35
Durezs gnnel 140 / 166 159 / 222 201 / 235
NOTA: Por otros SAE consultar.
PRESENTACION
Medida nominal Peso paquete Tolerancia peso
(mm) (kg) (kg)
P4a 79 500 +50 Uno cada metro
aproximadamente
08 a 60 1000 +100 p
Diametro Tolerancia ISA ”
(mm) (h11) (mm) Ovalacion
- 3,00< @< 6,00 0,075
= 6,00 < @ < 10,00 0,090
£ 10,00 < @< 18,00 0,110 50% de la tolerancia
a 18,00 < @ < 30,00 1130 en diametro nominal
30,00 < @ < 50,00 1,160
50,00 < @ < 60,00 0,190
Medida nominal Largo nominal Tolerancia largo Rectitud
(mm) (mm) (mm) (mm)
04,00 a 7,94 3000 _
S 0800 a 1600 4000 050
g 017,00 a 20,90 6000
=

1mm/m.

Barras parejas dentro

del largo nominal, con

una discrepancia de:
0 +100

221,00 a 60,00 5500 a 7500

ALAMBRON

DESCRIPCION

El alambrén es uno de los materiales mas usados en las industrias. Entre las aplicaciones
se destacan: maquinaria agricola, automotrices, buloneria, electrodomésticos, etc. Sirven
como materia prima de otros productos siderdrgicos como alambres crudos, recocidos,
barras trefiladas y ATR.

PRESENTACION -
Diametros de 5,50 MEDIDAS, PESOS Y PROPIEDADES MECANICAS
a 21,5 mm. Medida Tolerancia Ovalizacion Maximo - Minimo

Rollos de 500 kg 5,50 0,24 0,36 Méx. 5,74 - Min. 5,26
en lingadas de 1000 kg 6 0,24 0,36 Max. 6,24 - Min. 5,76
(La cantidad minima 6,35 03 04 Max. 6,65 - Min. 6,05
de pedido es de 7,14 03 04 Méx. 7,44 - Min. 6,84
1000 kg). 7,69 03 04 Méx. 7,99 - Min. 7,39
7,94 03 04 Max. 8,24 - Min. 7,64
CALIDAD 8 03 04 Max. 8,30 - Min. 7,70
: i 8,23 03 04 Max. 8,53 - Min. 7,93
Sistema de Gestion de 885 03 04 Méx. 9.15 - Min. 855
Calidad certificado 9,52 03 0.4 Méx. 9,82 - Min. 9,22
segun norma 1SO 10,30 0,35 05 Max. 10,65 - Min. 9,95
11,11 0,35 05 Max. 11,46 - Min. 10,76
9001-2015 otorgado 1210 035 05 Méx. 12,45 - Min. 11,75
por IRAM. 12,70 0,35 05 Max. 13,05 - Min. 12,35
13,30 0,35 05 Max. 13,65 - Min. 12,95
E [ B q 14,29 0,35 05 Méx. 14,64 - Min. 13,94
gezn ) 15,88 0,35 05 Max. 16,23 - Min. 15,53
= N\aas 16,10 0.35 05 Max. 16,45 - Min. 15,75
17,46 0,35 05 Max. 17,81 - Min. 17,11
18,70 04 0,6 Max. 19,10 - Min. 18,30
19,05 04 0,6 Max. 19,45 - Min. 18,65
20,64 04 06 Max. 21,04 - Min. 20,24
21,50 04 06 Max. 21,90 - Min. 21,10
22,22 04 06 Max. 22,62 - Min. 21,82

ALAMBRE CRUDO

DESCRIPCION

Alambre fabricado con acero de bajo, medio o alto tenor de carbono, adaptado a la necesidad
de especificacion del usuario. Su uso esta ligado a la industria general.

Se pueden solicitar con distintos tipos de jabones (en base de sodio o calcio) en base a la
necesidad que requiere el producto final.

NOTA: Calidades de aceros disponibles, consultar con Asistencia Técnica

CALIDAD -
Sistema de Gestion PRESENTACION
de Calidad certificado Medida Didmetro rollos . Cant. x u. despacho Tolerancia

nominal Diém. Diam.
(mm) interno | externo
(mm) (mm)

segun norma ISO
9001-2015 otorgado

peso u.d.
(kg)

Lingada | Peso u.
con: despacho

por IRAM. 1,8025,00 P - B 4o  TRollos  560Kg. +15

- - - Spider 700 Kg. +50
" 4,0027,50 600 800 120 +5  BRollos 720 Kg. +30
E = % 6,00220,00 700 1000 250  +25  4Rollos 1000 Kg. +100

0, o
O un put®

TOLERANCIAS DIMENSIONALES

Diametros Tolerancia Ovalizacion
(mm) (mm) (mm)
1.30 - @< 6.00 +0-0,03 50% de I
6.01 - @< 10.00 +0-0,04 tolerancia en
10.01 - @< 20.90 £0-005 didmetro nominal

‘\ ALAMBRE PARA SOLDAR

DESCRIPCION

Soldar con Gerdau MIG es tener un alto rendimiento en los procesos industriales en soldadu-
ras semiautomaticas, mecanizadas y robotizadas, en los mas diversos segmentos.

Revestido uniformemente con cobre, su composicién quimica y sus propiedades mecanicas
siguen las normas AWS A 5.18.

Versatil, se puede aplicar en los mas diversos espesores de planchas utilizandose amplia-
mente en la industria de implementos agricolas, en las industrias automovilisticas (ensambla-
doras y sector de autopartes), implementos para carreteras (carrocerias), calderefias y en
construcciones mecanicas.

Aprobado por bureaus internacionales de calidad, se indica Gerdau MIG para los mas exigen-
tes procesos de fabricacion y se suministra en los mas diversos embalajes.

Variacién Dimensional

Didmetros disponibles (mm)

09 -0,04 mm/+0,01 mm
1.2 -0,04 mm/+0,01 mm

[E]
L=

GERDAU

ELETRODOS

ELECTRODOS

ELETRODOS

=

DESCRIPCION

Atendiendo a los requisitos de las Normas AWS A 5.1-91, ASTM |l parte C SFA 5.1 y ABNT
NBR 10614 el electrodo Gerdau de excelente soldabilidad permite su uso para las mas
variadas aplicaciones. Es indicado para caldererias, construcciones mecanicas, cerrajerias,
estructuras metalicas, etc. La alta calidad del metal de soldadura utilizado garantiza trabajos
con mayor rendimiento.

Longitud  Didmetro Tension (V)

Tension (V)

Especificacion Corriente (A)  Corriente (A) Embalaje
g (mm) (mm) Min Max ce CA !
6013 350 25 60 100 21232 min 50 Latas 20 kg.
6013 350 3,25 80 150 21232 min 50 Latas 20 kg.




